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Ce guide a eté préparé conjointe-
ment par Jacqueline Hallé-Fournier,
professeur de tissage au Centre de
Recherche et de Formation en
Textile de Québec, et Lulu Turgeon,
isserande et responsable de la coor-
dinalion des cours & ce méme cen-
tre.




Comme tout art, il comprend diffé-
rentes techniques et différents instru-
ments qui servent a mettre ces
techniques en pratique. Depuis plus
de 100 ans, la maison Leclerc fabri-
que des appareils de tissage desti-
nes aux debutants comme aux
artisans chevronnés. Quel que soit
'usage auquel ils sont destineés, tous
les metiers Leclerc ont un point com-
mun: leur facilité de manipulation. Ce
guide s'en veut la preuve. Les expli-
cations et illustrations qu'il contient
vous permettront d'étre rapidement
en mesure de proceder au montage
de votre metier selon la methode fort
simple de l'ourdissage sectionnel.

Si nous avons pris comme exemple
le tissage d'une écharpe, il n'en
demeure pas moins que tout genre
de piéce de tissage peut étre réalisé
selon cette méme meéthode.

Nous espérons qu'a l'aide de ce
guide qui se veut tout d'abord centre
sur les aspects pratiques, vous serez
a méme, en peu de temps, de pos-
séder une technigue qui vous per-
mettra de realiser plus facilement les
travaux que votre imagination voit
déja terminés.




1. Equipement nécessaire au
montage du métier.
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~ 3. L'echarpe mesure 61 cm

| (24") de large et 244 cm (96")
de long, incluant les franges.
Chacune des 6 bobines con-
tient donc: la longueur de
Lecharpe plus 'embuvage plus
w ' les pennes, multipliés par 24
sections de 2.54 cm (1"). Le
tout équivalent a 77 m (84 v.).

4. Une corde attachée a la

tige de I'ensouple arriére sert

d'allonge aux fils a chacune
A\ des sections.




5. Les six bobines sont pla-
cées sur un cantre dans l'ordre
des couleurs. La boite a ten-

6. Les six fils passent dans la
boite a tension sur une largeur
« de 2.54 cm (1"), soit I'équiva-
_ 4 lent de la section de I'ensou-
==. ple. Les fils sont ensuite
noues.

7. Un noeud coulant fixe les
six fils noues sur I'allonge.

8. Pour assurer I'énroulement,
les guides-fils sont placés sur
chacun des crampons.




2 9. Une fois les fils centrés, ils
' sont enroulées a la manivelle.
. Un tour donne 50 cm (1/2

. verge).

-'4 10. A la fin de I'enroulement
de chaqgue section, les fils sont
collés a plat sur un ruban
gomme, l'ordre des couleurs
etant conserve. lls sont coupés
- au-dessus du ruban et fixes

. sur la partie enroulée.

11. La boite a tension est glis-
see vis-a-vis la section sui-
vante. Le processus engage

I au n° 7 se repete.

12. |l est important que la
nappe de fils soit centrée sur
'ensouple arriére.
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st 13. Chaqgue espace formeé
LI ,Ffﬁ"i entre deux lignes horizontales
Tyl indique une lame, les X repré-
iavamawse sentent les fils passés dans la
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14, Apres le déroulement de 3
| tours de la premiere section,
les fils sont passés par-dessus
le porte-fils en commencant
par la droite. Les fils, tenus

entre les doigts de la main
gauche . ..

| ‘51 15. ... sont enfilés a 'aide
» d'une passette selon le
- schéma illustré au n° 13.

o 16. Les fils sont noues par
W  groupes de six, permettant de
-~ veérifier I'enfilage.




17. L.e ros est placé sur le bat-
p_ tant et mesure pour que son

g centre coincide avec celui du
battant.
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18. La passette est introduite
dans le premier peu de |'extré-
mite droite du travail, ici a 30.5
cm (12%) du centre du ros,

| pour etirer les fils dans I'ordre

de I'enfilage.
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19. La densite de 6 fils au ”
| est repartie a l'aide d'un ros
n° 6 passant un fil dans cha-
” que peu. Ici, trois fils sont
:: dans un peu et deux sont lais-
’” ses libres.
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20. Les fils sont souplement
noues par groupes gn avant
”||||I“““|';I dU ros.
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T"”".*' J 21. Les fils sont noués par
*"“" groupes de 3a 5cm (1 a2
_‘x sur la tige du tablier . .

/522, ... celui-ci étant déroulé
Jg et passe par-dessus la poitri-
“ niére.

23. En appuyant la main sur la
i nappe de fil, on en verifie la
il tension. Celle-ci est rectifiée
| s'il y a lieu.

24. Le travail est facilite par

I'attachage suivant:
— sur la pédale 2, les lames 1et 3
sont attacheées ensemble.
— sur la pedale 4, les lames 1et 2
sont attachées ensemble.
— sur la pedale 6, les lames 2 et 4
sont attachees ensemble.

L'alternance des pédales 2 et
6 donne la toile. Le chale a éte
tissé en suivant les 6 duites du
motif.




29. La navette a longé le ros
en permettant a la trame de se
derouler pour faire un angle
avec la nappe tissée. Ceci
evite un trop grand retrait du
travail.

30. La main au centre du bat-
tant, la duite est tassée en
méme temps que le change-
ment de pédale se fait. Le bat-
tant repousse, le processus
est repete comme au n° 28.

- 31. Une fois le tissage ter-
L S8 il ming, les fils de chaine sont
el {41 e _ﬁﬂqm’l,_[_ > I’f‘ ¥/ coupes, la Iungqeur etant soi-

0 it ';.Lg-;@,ij_::d;..i" TOETeeRe T gneusement maintenue. La
R B - piece est alors déroulée et les
noeuds reliant le tissage au
tablier sont défaits.

32. Les fils de chaine, noués
par groupes, et un léger pres-
sage a la pattemouille consti-
tuent les eléements d'une
finition impeccable.




25. La pression sur une
pédale produit |'ouverture de la
chaine, appelee aussi le pas
ou la foule.

-~ 26. Latirelle permet 'obten-

- tion d'une nappe uniforme de
~_ fils en début de tissage. Elle

s obtient en inserant des

Zo=al baguettes dans la foule par

TSl une ouverture-toile.

- 27. Le fil utilisé pour tisser
- s'appelle la trame. Il est

~ enroulé sur une petite bobine
. qui est placee dans la navette.

28. La navette est introduite
dans le pas et lancée d'une
main pour étre attrapée de
'autre cote avec 'autre main.




29. La navette a longe le ros
en permettant a la trame de se
dérouler pour faire un angle
avec la nappe tissée. Ceci
évite un trop grand retrait du
travail.

30. La main au centre du bat-
tant, la duite est tassee en
méme temps que le change-
ment de pédale se fait. Le bat-
tant repousse, le processus
est repeté comme au n° 28.

31. Une fois le tissage ter-
mineg, les fils de chaine sont
coupes, la longueur étant soi-
gneusement maintenue. La
piece est alors déeroulée et les
noeuds reliant le tissage au
tablier sont défaits.

32. Les fils de chaine, noues
par groupes, et un léger pres-
sage a la pattemouille consti-
tuent les elements d'une
finition impeccable.
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